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Objetivo general del curso:

Al terminar el curso, el alumno serd capaz de manejar la instrumentacion principal y su
funcionamiento, asi como conceptos basicos de control de los procesos.

Temas
Tiempo
aproximado
de duracion
en horas
| | UNIDAD: Introduccién al control de procesos. 7

Objetivo particular: El alumno obtendra un panorama general del control de procesos y
su operacion.

I.1. Objetivos del control de procesos

I.2. Historia, regulador centrifugo de Watt

I.3. Ventajas del control automatico

1.4. Lazo de control

Il | UNIDAD: Caracteristicas de los procesos. 7

Objetivo particular: El alumno sera capaz de analizar y establecer las variables que
afectan a un proceso.

I.1. Procesos de orden cero

I1.2. Autorregulacion

11.3. Proceso con una sola capacidad

I1.4. Procesos con varias capacidades

Il | UNIDAD: Seleccién y montaje de la instrumentacién para un proceso. 8

Objetivo particular: El alumno conocera los criterios principales para la seleccion de
instrumentos de medicién y el proceso de montaje.

[ll.1. Rangos de operacion y velocidad de respuesta
[1l.2. Instalacién de medidores de nivel

[11.3. Instalacion de medidores de caudal

lll.4. Instalacion de medidores de presion




IV | UNIDAD: Introduccién al control automatico. 8

Objetivo particular: El alumno identificara las caracteristicas de los diferentes métodos
de control.

IV.1. Control de dos posiciones

IV.2. Control proporcional

IV.3. Control proporcional con accién derivativa

IV.4. Control proporcional con accion integral

IV.5. Control proporcional con acciones integral y derivativa

V | UNIDAD: Errores de medicion. 7

Objetivo particular: El alumno conocera los tipos y origen de los errores asi como el
manejo estadistico de los mismos.

V.1. Clasificacion de los errores

V.1.1. Aleatorio
V.1.2. Sistematico
V.1.3. Espurio

V.2. Procedencia de los errores

V.3. Estimacion de incertidumbre

V.4. Propagacion de incertidumbre

V.5. Evaluacién y correccion

VI | UNIDAD: Control y algoritmos basicos. 8

Objetivo particular: El alumno aplicara los algoritmos necesarios para robustecer las
estrategias de control.

VI.1. Introduccién

VI.2. Descripcion de un controlador

VI.3. Tipos de ecuacién

VI.4. Algoritmos de control

VI.5. Algoritmos auxiliares

Total horas 45
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Evaluacion:

Se aplicaran tres examenes parciales, como se indica a continuacion:

Primer examen parcial Unidades I y I
Segundo examen parcial Unidades Il y IV
Tercer examen parcial Unidades V y VI

La calificacion final del alumno estara conformada de la siguiente forma:

Tipo de evaluacion Porcentaje de la calificacion
Exadmenes 50%
Tareas 20%
Participacion en clase 20%
Reporte de visitas industriales 10%

Considerando lo establecido en el Reglamento General de Examenes de la UMSNH:

Los examenes ordinario, extraordinario y extraordinario de regularizacién, comprenderan
los contenidos abordados durante todo el curso.

El alumno quedara exento de presentar examen ordinario cuando obtuviere 8 (ocho) 0 més
como promedio de calificacién final y cubrir por lo menos el 75% de asistencia a clases.

Para determinar la calificacion de un examen ordinario, en primer término se promediaran:
la calificacion del profesor, después el resultado se sumara al promedio de los examenes
parciales; por ultimo, la suma se dividira entre dos y el cociente sera la calificacion
definitiva.

Para tener derecho a examen ordinario, el alumno debera tener al menos 75% de
asistencia a clases teéricas y de practicas (si asi fuere el caso); para tener derecho a
examen extraordinario, al menos 50% de asistencias a clases tedricas y de un 60% a las
préacticas (si asi fuere el caso); y si tiene menos de 50% de asistencia a clases tedricas y
practicas, solamente podra presentar el examen extraordinario de regularizacion.
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